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SPECYFIKACJE

/GRZEWARKA F90

Tryb pracy:

Pojemnos¢ pamigci zapisow zgrzewania:
Pobieranie zapisow zgrzewania:

Jezyki:

Wyswietlacz:

Napigcie wejsciowe:

Czestotliwos¢ wejsciowa:

Prad wejsciowy:

Moc wejsciowa:

Wspotczynnik mocy:

Napigcie wyjsciowe:

Stabilnosé wyjsciowa:

Prad wyjsciowy:
Moc wyjsciowa:

Czas zgrzewania:
Temperatura pracy:
Waga / wymiary:

Stopien ochrony / klasa:

Wprowadzanie kodu kreskowego jest aktywne tylko
przy podtaczonym czytniku kodéw kreskowych.

Automatyczne wprowadzanie czasu aktywne
tylko w urzadzeniach wyposazonych w automatyczne
koncowki grzewcze.
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o \Wprowadzanie kodu kreskowego !

e Automatyczne wprowadzanie czasu 2
e Reczne wprowadzanie czasu

2000 zapiséw zgrzewania

Pamie¢ USB flash

Symbole i 10 dostepnych jezykow
Alfanumeryczny z pod$wietleniem

230V AC (195 do 270V)

50 Hz (37 do 62Hz)

1A do 16 A dla wariantu 230V

230 VA do 3680 VA (pozorna) wariant 230V
0,72 (pozorny) — 72%

8 do 48V AC RMS
State 39,5V AC RMS (domysine w trybie Fusamatic (automatycznym)

+/- 1,5% napigcia zgrzewania

1 AAC RMS do 60 A AC RMS (ciagtly) przy cyklu pracy 60%
90 A AC RMS (szczytowy) przy cyklu pracy 90%

3600 W przy wyjsciu 90 A/ 40V
40 W przy wyjsciu 1A/ 40V

3 do 4000 sekund
(do $rednicy 1000mm — zaleznie od rezystancii ztgczki)

-20°C do +50°C

330S x 330D x 320W z rama metalowa (Standard) — 23 kg
4408 x 560D x 310W z walizka ochronng (Opcjonalnie) — 30 kg

IP54 / Klasa Il




SPECYFIKACJE

/GRZEWARKA F60

FGO

Tryb pracy:

Pojemnos¢ pamigci zapisow zgrzewania:

Pobieranie zapisow zgrzewania:
Jezyki:

Wyswietlacz:

Napiecie wejsciowe:
Czestotliwos¢ wejsciowa:

Prad wejsciowy:

Moc wejsciowa:

Wspotczynnik mocy:
Napigcie wyjsciowe:
Stabilnosé wyjsciowa:
Prad wyjsciowy:

Moc wyjsciowa:

Czas zgrzewania:
Temperatura pracy:
Waga / wymiary:

Stopien ochrony / klasa:

Wprowadzanie kodu kreskowego aktywne tylko przy
poditaczonym czytniku kodow kreskowych.

2 Automatyczne wprowadzanie czasu aktywne

tylko w urzadzeniach wyposazonych w automatyczne

przewody wyjsciowe

¢ \Wprowadzanie kodu kreskowego !
e Automatyczne wprowadzanie czasu 2
e Reczne wprowadzanie czasu

2000 zapiséw zgrzewania

Pamie¢ USB flash

Symbole i 10 dostepnych jezykow

Alfanumeryczny z pod$wietleniem

230 VAC (195 do 270V)

50 Hz (37 do 62Hz)

1A do 16 A dla wariantu 230V

230 VA do 3680 VA (pozorna) wariant 230V

0,72 (pozorny) — 72%

8 do 48V AC RMS

State 39,5V AC RMS (domysine w trybie Fusamatic (automatycznym)
+/-1,wwd% napiecia zgrzewania 4- /- 1 ,5% napiecia zgrzewania

1 AAC RMS do 30 AAC RMS (ciagly) przy cyklu pracy 60%
60 A AC RMS (szczytowy) przy cyklu pracy 90%

2400 W przy wyjsciu 60 A @ 40V
40 W przy wyjsciu TA@ 40V

3 do 600 sekund
(do $rednicy 200mm — zaleznie od rezystancji ztaczki)

-20°C do +50°C

385S x 215D x 275W z walizkg transportowg (Standard) — 12 kg
340S x 570D x 340W z walizkg ochronng (Opcjonalnie) — 16.5 kg

IP54 / Klasa Il
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INFORMACJE
STARTOWE
| EKRANY

Model i wersja uruchomionego
oprogramowania

Fuzamatic FA0
v2.40

or

Fuzamatic FEO
v2.40

Kod produktu (Linia 1)
Numer seryjny (Linia 2)

Nazwa wiasciciela

Wyswietlona zostanie nazwa wiasciciela.

Transfer danych Caldersafe
Bluetooth aktywowany
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Podczas pierwszego uruchomienia zgrzewarka przeprowadza
szereg pomiarow i testow poczatkowych. W tym czasie
wyswietlane bedg nastepujgce informacje.

®

Jesli poprzednie zgrzewanie zostato
przerwane z powodu utraty zasilania,
wySwietlony zostanie ponizszy ekran.
Nacisnij zielony przycisk , aby
kontynuowac.

Awaria zaszilania
ostat, zgrzew

FEOZ220Y-ENG3P
401-1111

Fusion Group Limited

CALODERSAFE




FsSERIES

®

Napigcie zasilania i czestotliwo$¢ Jesli pomiar zasilania jest poza limitami,
kod btedu zostanie wyswietlony w linii 2

WysSwietlane tylko jesli tryb Szybki Start nie (zobacz kody biedow na stronie 24).

zostat aktywowany™

Napiecie zasilania i czgstotliwos¢ sa mierzone
i sprawdzane wzgledem limitow:

Dla jednostek 230V—195V-270V AC; 37—-62Hz

M#0342023

*Wyswietlane tylko jesli tryb Szybki Start nie 10:21, 28
zostat aktywowany™

232% 50.00Hz

Aktualna data i godzina

@

Data waznosci kalibracji

“Wyswietlane tylko jesli tryb Szybki Start nie 19032025
zostat aktywowany™ 18

Data waznosci kalibracii jest pokazana w linii 1.

Jesli do wygasnigcia kalibracji pozostato mniej

niz miesigc, liczba pozostatych dni jest pokazana

w linii 2. Jesi okres Kalibracji uptynat, tekst 28/02/2023
“Niewazna!” zostanie wySwietlony w linii 2, Niewaznal

zanim program bedzie kontynuowany.

SERIAF | INSTRUKCJA OPERATORA 17



Pozostata pojemno$é pamigci Po zakoriczeniu pobierania wyswietlony
zapisOw zgrzewania zostanie ponizszy ekran:

*Wyswietlane tylko jesli tryb Szybki Start nie Wprowadz kod kasowania danych zapisow
zostat aktywowany™ zgrzewania — sprawdz kod kasowania

w instrukcji Serwisanta lub skonsultuj sig

Wykorzystana pojemnos¢ pamieci zapiséw T

zgrzewania jest pokazana jako procent;
zgrzewarka moze przechowywac do 2000 Sekwencja kasowania danych zapiséw
Zapisow zgrzewania. zgrzewania trwa okoto 30 sekund, po czym

Jesli wykorzystano 100% pojemnosci pamieci, program zgrzewarki zostanie zresetowany.

wyswietlony zostanie ekran pobierania (zobacz
pobieranie zapisw zgrzewania na stronie 21).

2.85% Kod:
goooon
Temperatura powietrza zewnetrznego temperatury roboczej, ktdre wynosza:
*Wyswietlane tylko jesli tryb Szybki Start nie AVED S
zostat aktywowany*
+24°c

Temperatura powietrza zewnetrznego jest
mierzona i sprawdzana wzgledem limitow

Temperatura transformatora Ekran zniknie dopiero wtedy, gdy
transformator powrdci do wiasciwej

Jedli transformator wewnatrz zgrzewarki stanie .
temperatury roboczej.

sie zbyt goracy, zgrzewarka zatrzyma sie,
wyswietlajgc powyzszy ekran.

E20
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F==mies
O,

Potaczenie Bluetooth Po nawigzaniu potaczenia Bluetooth, wersja
oprogramowania aplikacji mobilnej oraz
nazwa uzytkownika sg automatycznie
pobierane z aplikacji mobilnej i zapisywane
W Zgrzewarce.

Jesli aktywowana jest aplikacja Caldersafe
mobile, wyswietlona zostanie nazwa modutu
Bluetooth.

W tym czasie zgrzewarka bedzie probowata

nawigzat, polaczenie Bluetooth, Program przejdzie teraz do punktu 13 na

stronie 10.
Sparuj telefon z nazwg urzadzenia pokazang
na elane. CalderSafe-4B26
LELELE L
Wprowadzanie nazwy uzytkownika UWAGA
UWAGA Jedli opcje identyfikacji operatora sg

wigczone, wyswietlony zostanie ponizszy
ekran — zeskanuj wazny identyfikator
operatora ISO.

Jesli opcja O-L-R (operator, lokalizacja
i referencja/odniesienie) jest wytaczona,
program przejdzie do punktu 15 na stronie 11.

OFERATOR:

OPERATOR

L) iz @ ' @ Al vl aels Jesli identyfikator operatora jest wazny,

Nacisnigcie zielonego przycisku (&) przesuwa wyswietlony zostanie ponizszy ekran.
kursor o jedno miejsce w prawo. Nacisnigcie
czerwonego przycisku (@) przesuwa kursor o
jedno miejsce w lewo. Nacisnij i przytrzymaj OPERATOR
zielony przycisk @), aby wyj¢ z ekranu,
zwolnij zielony przycisk (&) gdy ekran sig
WyCzysci.

SERIAF | INSTRUKCJA OPERATORA 19



(12)
()

P
Wprowadzanie lokalizaciji UWAGA
UWAGA Jesli opcja Skanowania Lokalizacji jest
Jesli opcja O-L-R (operator, lokalizacja i VBT wyswptlony AU B LRl S73]
; o ekran — zeskanuj wazny kod kreskowy
referencja/odniesienie) jest wytgczona, program lokalizacji (maks. 26 cyfr)
przejdzie do punktu 15 na stronie 11. ! ' Y.
LOKALIZACJA: if LOKALIZACJA
Jedli kod kreskowy lokalizacii jest wazny,
wyswietlony zostanie ponizszy ekran.
Uzyj strzatek ()i (), aby wybrac znak. —
A . Location ¥ lokalizéacja
Nacisniecie zielonego przycisku (&) przesuwa e e
kursor o jedno migjsce w prawo. Nacisniecie B2
Iczerwonlego HgEs. przgguwa kursorlo Nacisnij zielony przycisk aby
jedno miejsce w lewo. Nacisnij i przytrzymaj , J )
. ) o zaakceptowac lub czerwony przycisk ,
zielony przycisk , aby wyjs¢ z ekranu, aby zeskanowad ponownie
zwolnij zielony przycisk (®) gdy ekran sie y P '
WYCZySCi.
-

10 [ SERIAF | INSTRUKCJA OPERATORA




FsSERIES

1)

Wprowadzanie odniesienia UWAGA

Jesli opcja Skanowania Lokalizacji jest
ODHIESIEMIE: wigczona, wyswietlony zostanie ponizszy
ekran — zeskanuj wazny kod kreskowy
lokalizacji (maks. 26 cyfr).

Uzyj strzatek () i (), aby wybrac znak.

Nacisniecie zielonego przycisku (®) przesuwa
kursor o jedno miejsce w prawo. Nacisnigcie
czerwonego przycisku (®) przesuwa kursor o

sl 1]
L ODMIESIENIE

jedno miejsce w lewo. Nacisnij i przytrzymaj Jedli kod kreskowy lokalizacji jest
zielony przycisk , aby wyjs¢ z ekranu, wazny, wyswietlony zostanie ponizszy
zwolnij zielony przycisk (&) gdy ekran sig ekran. Nacisnij zielony przycisk , aby
WyCzysCi. zaakceptowac lub czerwony przycisk ,

aby zeskanowac ponownie.

Ulica ¥

(1)
() |

Podtaczanie ksztattki

podtgczona

Jedli ksztattka nie jest podtgczone, powyzszy ekran
bedzie wyswietlany do momentu podtgczenia
ksztattki.

SERIAF | INSTRUKCJA OPERATORA |11



Odczyt informacji z kodu kreskowego UWAGA

identyfikujacego ksztattki. Jesli opcja One-Trace ( Jeden Kod) jest

UWAGA wigczona, program przejdzie do ekranu 17.

Jesli czytnik koddw kreskowych nie jest
podtgczony, program przejdzie do punktu

19 na stronie 14. Ekrany 16 do 18 sg
wyswietlane tylko gdy wykryty zostanie czytnik
koddw kreskowych.

Jedli opcja Trybu Skanowania jest wigczona i
nie podtgczono czytnika koddw kreskowych,
ponizszy ekran bedzie wySwietlany do momentu
wykrycia czytnika.

Opcja skanowania do trzech kodéw
kreskowych identyfikowalnosci
; jest dozwolona. Jesli kod kreskowy
POOLACZ identyfikowalnosci nie ma by skanowany,
nacisnij czerwony przycisk , aby
kontynuowac. Po zeskanowaniu kazdego
UWAGA kodu kreskowego identyfikowalnosci
dostepna jest opcja wyjscia z tego etapu
poprzez nacisnigcie czerwonego przycisku
, W przeciwnym razie zeskanuj nastepny
kod kreskowy identyfikowalnosci.

Jesli opcja Identyfikacji ksztattki jest wytaczona,
program przejdzie do ekranu 20.

12 [ SERIAF | INSTRUKCJA OPERATORA



FSERIE
odczyt informacji zgrzewania (17 ) .
z kodu kreskowego ksztattki

Odczyt informacji z kodu kreskowego
zgrzewania ksztattki

Uzyj przyciskow ()i (3, aby wybra¢ kazda
cyfre i nacisnij zielony i czerwony przycisk
aby przesunac kursor. Wprowad?
0 pierwsze 12 cyfr kodu kreskowego w gornej
ZORZEYW linii.

Nastepnie wy$wietlony zostanie monit _A5062101063
0 zeskanowanie kodu kreskowego z
informacjami o zgrzewaniu.

UWAGA Wprowad?z ostatnie 12 cyfr kodu

0 , kreskowego w dolnej linii.
Jedli informacje z kodu kreskowego sa

nieprawidtowe, zgrzewarka wyswietli przez 3

sekundy nastepujacy ekran pokazujgcy btad, 950621010633
po czym powroci do wysSwietlania powyzszego 991045035118
ekranu.

Po wprowadzeniu wszystkich liczb
zgrzewarka sprawdzi poprawno$¢
E13 informaci.

Jesli wprowadzona liczba jest
nieprawidtowa, wyswietlony zostanie
ponizszy ekran i program powrdci do
ekranu 17 na stronie 13.

Jesli btad utrzymuje sie z powodu uszkodzonej
etykiety z kodem kreskowym lub usterki czytnika
kodow kreskowych, nacisnij zielony przycisk

, ktory wySwietli ponizszy ekran umozliwiajgcy
reczne wprowadzenie cyfr z kodu kreskowego
zgrzewania. E13
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informacje zgrzewania z kodu

kresk

owegoksztalt  (18)

Informacje z kodu kreskowego
zgrzewania ksztattki

FU  39.5%
[ B3mm

35s

Gdy kod kreskowy z informacjami 0 zgrzewaniu
zostanie pomysInie odczytany, wyswietlone
zostang informacje o zgrzewaniu. Wyswietlane
informacje to producent ksztattki, napiecie
zgrzewania, czas zgrzewania, typ ksztattki i
rozmiar. Program przejdzie teraz do punktu

25 na stronie 17.

UWAGA

Jedli zmierzona wartos¢ rezystancii jest poza
limitami rezystancji ksztattki odczytanymi

z kodu kreskowego, zgrzewarka wyswietli
ponizszy ekran, pokazujgc gorng i dolng
warto$¢ graniczng rezystancji w gornej

linii wySwietlacza, a zmierzong wartos¢
rezystancji po prawej stronie w linii 2.

Rezystancja jest mierzona ponownie

do 20 razy, jesli bigd nadal wystepuje,
program wraca do punktu 17 na stronie

13, nacisniecie czerwonego przycisku
podczas procesu ponownego pomiaru
zatrzyma proces pomiaru i spowoduje
powr6t programu do punktu 17 na stronie 13.

0,818 0,315
10.2 ERROR &

(19)
(19)

Odczyt automatycznego czasu
zgrzewania ksztattki

UWAGA

Jesli zgrzewarka nie jest wyposazona

w automatyczne koncowki przewodu
wyjsciowego z systemem Fusamatic lub nie jest
podfgczona ksztattka z systemem Fusamatic,
program przejdzie do punktu 20 na stronie 15.

FUSA T= 35s

Ponizszy ekran jest wyswietlany tylko wtedy,
gdy wykryta zostanie ksztattka z systemem
Fusamatic.

Jedli ksztattka z systemem Fusamatic
zostanie rozpoznana, wyswietlony zostanie
czas zgrzewania ksztattki,

Napiecie zgrzewania w tym trybie pracy jest
ustalone na 39,5V AC, program przejdzie
teraz do punktu 23 na stronie 16.

14 | SERIAF | INSTRUKCJA OPERATORA




FsSERIES

(20)
D \

Wprowadzanie napigcia DomysIne napiecie zgrzewania 39,5V jest

zgrzewania ksztattki pokazane jak powyzej. Naciskajac przyciski

e ®i®mozna wybrac napiecie zgrzewania
od 8 do 48 woltow. Po wybraniu napiecia

Jesli czytnik kodow kreskowych nie jest wykryty zgrzewania nacisnij zielony przycisk .

(podfgczony) lub zgrzewarka nie jest wyposazona

w automatyczne koricowki przewodu wyjsciowego

z systemem Fusamatic lub nie jest podtaczona

ksztattka z systemem Fusamatic, program

przejdzie do opcji wprowadzania recznego

parametréw zgrzewania.

= 39.5%7

(21)
D, \

Potwierdzanie napigcia
zgrzewania ksztattki

Nastepny ekran pozwala operatorowi potwierdzic
wybrane napigcie zgrzewania poprzez nacisniecie
zielonego przycisku .

39.5Y

Nacisniecie czerwonego przycisku (®) daje
operatorowi mozliwos¢ ponownego wyboru
napiecia zgrzewania, gdzie zostanie ponownie
wySwietlony ekran z punktu 20.
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(99)
, @

Wprowadzanie czasu zgrzewania ksztahtki

FSO F60

T= 0357

Dozwolony jest minimalny czas zgrzewania
3 sekundy.

Kursor jest wySwietlany pod skrajng lewg cyfra,
naciskajac przyciski () i (3) mozna zmieni¢
wartos¢ cyfry od 0 do 9, gdy wybrana zostanie
wymagana cyfra, nacisnij zielony przycisk

. Kursor przesunie si¢ 0 jedno miejsce

W prawo, ponownie powtorz powyzszy proces,
az wyswietlany czas zgrzewania bedzie taki sam
jak czas zgrzewania oznaczony na ksztattce.

35z

Potwierdzanie czasu zgrzewania
ksztattki

Nastepny ekran pozwala operatorowi
potwierdzi¢ wybrany czas zgrzewania
poprzez nacisniecie zielonego przycisku .
Nacisnigcie czerwonego przycisku (®) daje
operatorowi mozliwo$¢ ponownego wyboru

czasu zgrzewania, gdzie zostanie ponownie
wyswietlony ekran z punktu 22.

UWAGA - TYLKO F60

Dla zgrzewarki F60 maksymalny czas
zgrzewania jest ograniczony do 600 sekund.

®
Wprowadzanie czasu chtodzenia ksztattki

Wyswietlony zostanie ekran wprowadzania
czasu chtodzenia ksztattki w minutach.

Kursor jest wyswietlany pod skrajng lewg cyfra,
naciskajac przyciski () i (3) mozna zmieni¢
wartos¢ cyfry od 0 do 9, gdy wybrana zostanie
wymagana cyfra, nacisnij zielony przycisk

. Kursor przesunie si¢ o jedno miejsce w
prawo, ponownie POWtorz powyzszy proces,

az wyswietlany czas chtodzenia bedzie taki sam
jak czas chtodzenia oznaczony na ksztattce.

T=010m?

16 [ SERIAF | INSTRUKCJA OPERATORA




FsSERIES

(24)
@)

<
Potwierdzanie czasu chtodzenia ksztattki
Nastepny ekran pozwala operatorowi potwierdzic
wybrany czas chtodzenia poprzez nacisniecie
zielonego przycisku @), 10m
Nacisnigcie czerwonego przycisku (®) daje
operatorowi mozliwos¢ ponownego wyboru
czasu chtodzenia, gdzie zostanie ponownie
wyswietlony ekran z punktu 23.
J
Wykonywanie zdjecia UWAGA
B (O EIRES O T Jedli ikona aparatu w aplikacji Caldersafe
Jesli aktywowana jest aplikacja Caldersafe mobile mobile nie jest aktywna, nacisnij i
i zgrzewarka jest potgczona z aplikacjg Caldersafe przytrzymaj czerwony przycisk (®) przez
mobile, wySwietlony zostanie powyzszy ekran 10 sekund, aby zresetowac komunikacje
zachecajacy operatora do wykonania zdjgcia/ miedzy zgrzewarka a aplikacjg mobilng.
zdjec przygotowanego ztacza do zgrzewania. UWAGA
FEE A |n3truk0j§m| E.lpl,'kacjl EHE] Podczas etapu fotografowania zgrzewarka
podczas wykonywania zdjecia/zdjec, gdy .
o stale sprawdza potgczenie z ksztattka.
zdjecie/zdjecia zostang zaakceptowane, proces I . :
; e ; Jesli potgczenie zostanie przerwane na
zgrzewania rozpocznie si¢ automatycznie. e .
jakikolwiek czas, zgrzewarka powrdci do
Program przejdzie do punktu 27 na stronie 18. ekranu wprowadzania czasu zgrzewania.
v
LT
J
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Informacje o trwajacym zgrzewaniu
Wprowadzone informacje 0 zgrzewaniu sg teraz
wyswietlane, pokazujgc wprowadzony czas

zgrzewania (T), numer zgrzewu w pamieci (W),
napiecie zgrzewania i czas chtodzenia ©

Nacisnij zielony przycisk , aby rozpoczac
proces zgrzewania.

T=35s W=000022
39.5% C=10m

Informacje o trwajacym zgrzewaniu

Podczas procesu zgrzewania zgrzewarka stale
monitoruje parametry zgrzewu. \WysSwietlane sa:
pozostaty czas zgrzewania (T), numer zgrzewu
w pamieci (W), napiecie zasilania, napiecie
zgrzewania oraz prad zgrzewania.

T=35z W=000022
234% 39.5Y 47.8AR

(98)
: @)

Ekran odliczania czasu
chiodzenia ksztattki

Gdy proces zgrzewania zostanie zakonczony bez
btedow, wyswietlany jest ekran odliczania czasu
chtodzenia ksztattki.

Czas bedzie odliczany od wartosci wprowadzonej
na ekranie wyswietlanym w punkcie 23 na
stronie 16, lub jesli nie wprowadzono czasu
chtodzenia, czas chtodzenia bedzie odliczany

od zera do momentu odtgczenia przewodu/
przewodow od ksztattki.

09m 59z
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Ekran odtaczenia ksztattki

Gdy uptynie czas chtodzenia lub osiggnie 99
minut w przypadku niewprowadzenia czasu
chiodzenia, jest wyswietlany na ekranie
komunikat do momentu odtgczenia przewodu
wyjsciowego od ksztattki.

(20)
() \

Przesylanie zapisu zgrzewania Gdy zostanie nawigzane potgczenie
Bluetooth, zapis zgrzewania zostanie
automatycznie przestany do potgczonego
urzadzenia.

Jesli aktywowana jest aplikacja Caldersafe
mobile, wyswietlony zostanie ponizszy komunikat.

W tym czasie zgrzewarka bedzie probowata
nawigzac potaczenie Bluetooth.

CalderSafe-4B26
LT LT T

SERIAF | INSTRUKCJA OPERATORA 119



FsSERIES

Informacje o parametrach zgrzewania Naciéniecie czerwonego przycisku
Jesli funkcja pokazywania parametrow powoduje wyjscie z ekranéw parametrow
zgrzewania jest aktywowana, wyswietlone Zgrzewania.

Zostang nastgpuiace ekrany. Nastepny ekran pokazuje date i godzing

zZgrzewania.

7
WI’"ISW param B"_-""' ; Jesli zostanie nacigniety przycisk &,

wysSwietlony zostanie nastepny ekran.

Nacigniecie przycisku () pokazuje

Jesli zostanie nacisnigty czerwony przycisk poprzedni ekran.

, nastgpi wyjscie z ekranow informacji o

parametrach zgrzewania. Data: oA0/2024
Jesli zostanie nacisniety zielony przycisk @), Godz: 11:31.14

wySwietlony zostanie ponizszy ekran.
Nacisnigcie czerwonego przycisku
powoduje wyjscie z ekranow parametrow
zgrzewania.

Pierwszy ekran pokazuje numer zgrzewu i
Czas zgrzewania.

Nastepny ekran pokazuje nazwe

2grzew:000022 uzytkownika lub operatora.

Czaz zgrze: =3

Nacisniecie przycisku () w gore pokazuje
poprzedni ekran.

Jedli zostanie nacisnigty przycisk @
wyswietlony zostanie ponizszy ekran. Operator:

Nacisnigcie czerwonego przycisku (®) powoduje Hame
wyjscie z ekranoéw parametréw zgrzewania.

Nacisnigcie czerwonego przycisku
powoduje wyjscie z ekranow parametrow
zgrzewania.

Temp:+24.0 dC UL A

Hapiecie: 39.5% Jedli zgrzewarka nie zostanie odfgczona
od Zrodta zasilania, proces powtdrzy sie od
punktu 15 na stronie 11.

UWAGA

Jedli zgrzewarka zostanie odtgczona od
Zrodfa zasilania, proces powtorzy sie od
ekranu 1 na stronie 6.

Nastepny ekran pokazuje temperaturg w
momencie zgrzewania i napiecie zgrzewania.

Jesli zostanie nacisnigty przycisk @ wyswietlony
zostanie nastgpny ekran na stronie 20.

Nacisniecie przycisku @ pokazuje powyzszy
ekran.
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POBIERANIE

Aby aktywowac pobieranie zapisow, wylgcz zgrzewarke i wioz

Z APISOW pamig¢ flash do portu USB znajdujgcego sie w zgrzewarce.

Wigcz zgrzewarke i poczekaj, az wyswietli sie ponizszy ekran.

ZG RZEWANIA Pamigc flash musi by¢ pusta i w formacie FAT32.

Ekran pobierania zapiséw zgrzewania
R:00017
Podczas pobierania wySwietlacz bedzie ' RT.0075
pokazywat numery potaczen pobieranych
do pamigci flash.
o J

(2)
\2)

Ekran usunigcia pamigci flash

Po zakonczeniu pobierania wyswietlany jest
ekran usuniecia pamieci flash.
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D RU KOWAN I E Aby aktywowac funkcje drukowania zapisw, wytgcz zgrzewarke

i podtacz przewdd drukarki do portu USB znajdujacego sie z

ZAP I SOW boku zgrzewarki. Wiacz drukarke.
ZGRZEWANIA e

Drukowanie ostatniego zapisu potaczenia

- . ) ) Wydr ozt zapiz?
Wyswietlona zostaje opcja drukowania =

ostatniego zapisu pofgczenia.

Nacisnij zielony przycisk , aby rozpoczgc
drukowanie ostatniego zapisu pofgczenia.

Drukowanie...
Naci$nij czerwony przycisk (&), aby przejsc
do nastepnej opcii.

Podczas procesu drukowania wySwietlacz
pokaze ponizszy ekran drukowania.
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(2)
\2)

<

Drul:owanie zapisow potaczen Nacisnij zielony przycisk , aby rozpoczac

wedtug operatora drukowanie zapisow potaczen zwigzanych z
wybrang nazwg uzytkownika.

Oruk zap operat?

P F R Nacisnij czerwony przycisk @), aby
powrdcic¢ do opcji drukowania ostatniego
zapisu potaczenia.

Wyswietlona zostaje opcja drukowania zapisow SR
pofgczen wedtug uzytkownika.

o ) , Orukowanie...
Nacisnij zielony przycisk , aby wybrac
drukowanie zapisow potaczen wedtug nazwy
uzytkownika. Podczas procesu drukowania wysSwietlacz
Nacisnij czerwony przycisk @), aby powrdcié do pokaze ekran drukowania.
opcji drukowania ostatniego zapisu pofgczenia. Aby wyjc 7 funkeji drukowania, odkacz

drukarke i nacisnij czerwony przycisk .
MHazwa operatora
Ostatnia wprowadzona nazwa uzytkownika
bedzie wyswietlana w gornej linii wyswietlacza.
Nacisnij przycisk @ aby wybrac¢ nastepng
nazwe uzytkownika.
J
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KODY
BLEDOW

E01

E02

E03

E04

E05

E06

EO07

E08

E09

E10

E11

Zbyt niski poziom napiecia zasilania.
* Sprawd? generator.

Zbyt wysoki poziom napigcia zasilania.
* Sprawd? generator.

Poziom czestotliwosci zasilania ponizej 40Hz.
* Sprawd? generator.

Poziom czgstotliwosci zasilania powyzej 60Hz.
* Sprawd? generator.

Napigcie wyjsciowe <1,5% napiecia zgrzewania
przez co najmniej 6 sekund. *Sprawdz generator.

Napiecie wyjsciowe > 1,5% napigcia zgrzewania
przez co najmniej 6 sekund. *Sprawdz generator.

Napigcie wyjsciowe > 6% napigcia zgrzewania
przez co najmniej 4 sekundy. *MoZliwa usterka
zgrzewarki — oddaj do serwisu.

Ksztattka odtgczona podczas cyklu zgrzewania.
*Sprawdz pofgczenie z ksztattka.

Prad wyjSciowy ponizej 0,5 ampera przez
€0 najmniej 4 sekundy.
*Sprawd? potaczenie z ksztattka.

Zastrzezony.

Przycisk stop nacisnigty podczas cyklu zgrzewania.

*Operator nacisnat czerwony przycisk, aby
zatrzymac zgrzewanie.

E12

E13

E14

E15

E16

E17

E18

E19

E20

E127

Zastrzezony.

Btad odczytu kodu kreskowego (nieprawidtowe
skanowanie kodu lub nieprawidtowy kod, np. kod
identyfikacyjny zamiast kodu zgrzewania itp.)

Zastrzezony.

Zastrzezony.

Wysoki prad wyjsciowy (F90 powyzej 90A),
(F60 powyzej 6OA).

Prad wyjsciowy wzrost 0 +10% przez co najmniej
4 sekundy. *Sprawdz ksztattke — mozliwo$¢
uszkodzenia uzwojenia ksztattki.

Temperatury powietrza otoczenia ponizej -20°C.
*Temperatura otoczenia jest zbyt niska
dla funkcjonowania urzadzenia.

Temperatury powietrza otoczenia powyzej +50°C.

*Temperatura otoczenia jest zbyt wysoka dla
funkcjonowania urzadzenia.

Temperatury transformatora powyzej +80°C.
*Zgrzewarka wymaga ostygniecia.

Utrata zasilania.
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OSTRZEZENIA FSERIES

Ryzyko wybuchu

e 7o urzadzenie nie moze by¢ uzywane w atmosferze gazowe;.
Uwaga

e Ryzyko porazenia pragdem. Nie otwiera¢ zgrzewarki elektrooporowe;.

oAby uniknac¢ uszkodzenia zgrzewarki, nie przerywac zasilania wejsciowego ani nie odfgczac
przewodu wyjsciowego od zgrzewarki lub zigczki podczas cyklu zgrzewania.

oAby unikna¢ uszkodzenia zgrzewarki, nie uruchamia¢ generatora z podtgczong zgrzewarka.

e (dczeka¢ minimum 10 sekund od uruchomienia generatora aby podtaczy¢ zgrzewarke, w celu
umozliwienia stabilizacji parametréw zasilania z generatora.
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SWIADECTWO FSERIES
ZGODNOSCI

Ten produkt zostat wyprodukowany zgodnie z nastepujgcymi dyrektywami i ich najnowszymi wersjami:

e 73/23/EWG Dyrektywa niskonapigciowa — Przepisy dotyczace sprzetu elektrycznego
(bezpieczenstwo).

e 2002/95/WE Dyrektywa w sprawie stosowania niektorych niebezpiecznych substanciji
w sprzecie elektrycznym i elektronicznym.

e 2002/96/WE Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego

(WEEE).
Ten produkt zostat wyprodukowany zgodnie z nastepujgcymi normami i ich najnowszymi wersjami:

¢ IS0 12176-2 Urzadzenia do taczenia systemow polietylenowych metoda zgrzewania.
Czes$¢ 2: Zgrzewanie elekirooporowe.

BS 7540-1,2 i 3, BS 7671, BS 7919, BS EN 1555-3,
BS EN 60068-2, BS EN 60204-1, BS EN 60309-2,
BS EN 60529, BS EN 60947-1, BS EN 61558-1,

BS EN 61558-2 i 23, BS EN 62262

c € UK
cA
Ten produkt jest zgodny z dyrektywg RoHS.

Nie wyrzucac z odpadami domowymi.
Po zakonczeniu eksploatacji skontaktowac sie z

Fusion Group Limited w celu omowienia opcji utylizacji.
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GLOBALNI LIDERZY,
KTORZY DBAJA

0 LOKALNE
ZAANGAZOWANIE

FUSIONGROUP.COM

I WIELKA BRYTANIA I AZJA
| IRLANDIA MALEZJA
WIELKA BRYTANIA Telefon: ~ +603 32911 640/641
Telefon:  +44 (0) 1246 260111 Email: sales@awtfusion.com
Email; sales@fusiongroup.com CHINY
ZAKEAD
‘USAMATIC® PRODUKCYJNY I=us AMATIC, AT
I' EUROPA I AUSTRALIA I AZJA
POLSKA AUSTRALIA — WSCHOD
Telefon: ~ +48 (22) 723 88 72 Brishane
Email: fusion@fusion.com.pl Telefon:  +61 (0) 7 3393 5770
WEOCHY Email: sales@fusionplast.com.au
Email: info@fusionitalia.com Perth
Telefon:  +61 (0) 8 9279 7392
I BLISKI WSCHOD Email; saleswa@fusionplast.com.au
| AFRYKA
EGIPT

'USAMATlc® ééﬁ%ﬁ[&wm A dedicated member of the VK Group



